DK 621.922.025 Oktober 1977

DIN
69 120

Gerade Schleifscheiben

Plain grinding-wheels
Meules plates

Diese Norm enthélt alle z. Z. genormten MaBe von geraden Schleifscheiben ohne Aussparung aus gebundenem Schieif-
mittel, ausgenommen die der Trennschleifscheiben und der aufgeschraubten Schleifscheiben, fiir die besondere DIN-
Normen gelten.

Fiir bestimmte Anwendungsgebiete, z. B. AuBenrundschleifmaschinen, Schleifen auf Standern und Bécken usw., bestehen
Auswahlnormen zu DIN 69 120, siehe Ubersicht , Weitere Normen und Vorschriften®,

In der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung ISO/R 603-1967 sind
in den Abschnitten 1, 4.1, 5.1 und 6 sowie in der internationalen Norm ISO 1117-1975 in Abschnitt 5.1 fiir bestimmte An-
wendungsgebiete gerade Schieifscheiben festgelegt. Zusammenhang mit ISO siehe Auswahlnormen zu DIN 69120.

Gerade Schleifscheiben werden im internationalen Verkehr nach ISO als Schieifscheiben der Form 1 bezeichnet.
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Bezeichnung einer geraden Schleifscheibe mit Randform A, von AuBendurchmesser d; = 400mm, Breite b = 50mm,

Bohrung d, = 127 mm, Schleifmittel Korund (A), Kérnung 60, Hartegrad K, Geflige 5, mit keramischer Bindung (V), fir
Umfangsgeschwindigkeit bis 60m/s')2):

Schleifscheibe DIN 69120 — 400 X50 X127 A60 K5V - 60
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6 B 13 0,5
=74 8 10 13 20 16 0.8
6 0,6 0,5 1
10 0,8 0,6 1,3
32 14 13 1 0.8 1,6
20 1,25 1 2
6 1,6 1,25 25 | 20
40 14 13 2 1,3 3
20 s 125 | s 1.6 126 33
6 32 2 a0 20
10 13 6 100 25 25
50 13 10 3 32
6 20 3,2 40
14 20 25 13 6
20 32 20 14 50,8
10 6 25 20
13 13 14 32 32
25 20 40
63 6 6
14 20 14 50,8 Fortsetzung der Tabelle
20 20 siehe Seite 2

1) Fir die zulassige Umfangsgeschwindigkeit sowie die Zusammensetzung des Werkstoffes sind die jeweiligen Auswahi-
normen zu DIN 69 120 und die Festlegungen in DIN 69 100 Teil 1 (Vornorm), Ausgabe Juni 1972, Abschnitt 3, zu beachten.

2) Gekiirzte Bezeichnung der Schleifscheiben fiir die elektronische Datenverarbeitung (EDV) in Vorbereitung.

Erl4uterungen siehe Originalfassung der Norm Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.




